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Zenith 940 S 
Automatyczna, wibroprasa krocząca do produkcji wielowarstwowej 
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Model 940 S 
	Multitalent Zenith 940 oferuje spośród znajdujących się na rynku światowym wibropras najszerszą gamę możliwości produkcyjnych. 
Zenith 940 może być zarówno wykorzystywana jako maszyna uniwersalna, jak również jako maszyna specjalistyczna do specjalnych elementów, a także jako uzupełnienie linii o obiegu zamkniętym -  do wyrobu produktów niszowych. Stosując Zenith 940 podejmują Państwo właściwy wybór. 

Rury do kabli, kręgi do studzienek, betonowe prefabrykaty, a także wysokie wyroby do 1000 mm jak palisady, wykorzystywane w ogrodach i architekturze przestrzennej – wszystko to można wyprodukować na Zenith 940 ekonomicznie i w najwyższej jakości. Elementy małego formatu jak kostka czy bloczki mogą być produkowane wielowarstwowo. Każda warstwa wyrobu jest posypywana piaskiem ( lub alternatywnie pokrywana folią), który oddziela od kolejnej warstwy oraz chroni ją . Dużą zaletą takiego rozwiązania jest, że pakiet gotowego wyrobu należy tylko jeszcze spakować. Odpadają  liczne transporty wewnętrzne w trakcie wyrobu jednego pakietu. 

Znana jakość i bezpieczeństwo maszyn firmy Zenith są gwarancją bezawaryjnego procesu produkcyjnego przy minimalnej konserwacji. Optymalne systemy kontroli i sterowania pozwalają  na łatwą obsługę maszyny. 
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Model 940 S – Przykłady wyrobów [image: image6.emf]
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Model 940 S  Zalety – krótki opis
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W celu szybkiego i sprawniejszego napełnienia formy można opcjonalnie zainstalować w wózku 1 zasypu hydraulicznie napędzany ruszt. To wyposażenie zalecane jest szczególnie przy produkcji pustaków z cienkimi ściankami.
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Kolumny i łożyska prowadzące o dużych średnicach, wspierane przez synchronizację ruchów za pomocą wału synchronizującego / łańcucha, gwarantują równobieżność i bezpieczny  ruch formy i stempla.

Opcjonalnie możliwy jest cyfrowy pomiar drogi wszystkich głównych ruchów za pomocą enkoderów liniowych.
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Główne ruchy maszyny (jazda stołu wibracyjnego, formy, stempla i wózków zasypowych) następują za pomocą siłowników hydraulicznych – w technologii rozwiniętej przez firmę Zenith – które są sterowane zaworami proporcjonalnymi. Wyroby mogą być podczas rozszalowania opuszczane z regulowaną prędkością. Wydatek pomp hydraulicznych został podniesiony na 2 x 20 l/min.
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W celu szybkiej zmiany formy główna płyta stempla może być wyposażona w hydraulicznie uruchamiane urządzenie do szybkiej wymiany. Opcjonalnie można zamontować urządzenie obrotu stempla, które przy produkcji krawężnika w ustawieniu prostopadłym do kierunku produkcji zapewni czyszczenie płytek stempla szczotkami wózków zasypowych. 
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Obsługa maszyny jest bardzo prosta dzięki dotykowemu panelowi sterowania z menu oraz intuicyjną obsługą. Parametry produkcji dla różnych form i programów produkcyjnych zostają wprowadzane przy pomocy przejrzystych masek menu i zapisywane. Sterownik SPS Siemens zapewnia szybką obróbkę sygnałów w zakresie pracy maszyny. 
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Produkując bez urządzenia 2 zasypu maszyna może być doposażona 
w podajnik styropianu, potrzebny do produkcji izolacyjnych bloczków betonowych, a także w obrotową szczotkę w kształcie walca, czyszczącą powierzchnię wyrobów.  




Model 940 S Dane techniczne
	Wyposażenie
	
	Produkcja na podłożu betonowym
	

	Urządzenie 1 zasypu napełnianie z wózka   
	1200 l
	Wys. produktu maks. 
	1000 mm

	Urządzenie 1 zasypu napełnianie z transportera
	2000 l
	Wys. produktu min. 
	250 mm

	Urządzenie 2 zasypu napełnianie z wózka   
	800 l
	Ciężar maszyny
	

	Urządzenie 2 zasypu napełnianie z transportera
	2000 l
	Bez formy i urządzenia 2 zasypu
	11.700 kg

	Wysokość napełnienia maks. – napełnianie z wózka
	2800 mm
	Ciężar urządzenia 2 zasypu
	2700 kg

	Powierzchnia produkcyjna
	
	Wymiary maszyny
	

	Szerokość robocza
	1240 mm
	Dł. całkowita maszyny bez urządzenia 2 zasypu
	4400  mm

	Głębokość robocza maks. przy produkcji na stole wibracyjnym
	1000 mm
	Dł. całkowita maszyny z urządzeniem 2 zasypu
	6580 mm

	Głębokość robocza maks. przy produkcji na podłożu betonowym
	1240 mm
	Wys. całkowita maszyny maks.  
	3700 mm

	Wysokości produkcyjne
	
	Wys. całkowita maszyny min. (wysokość transportu)
	3240 mm

	Przy produkcji wielowarstwowej
	
	Szer. całkowita maszyny z szafą rozdzielczą
	2540 mm

	Wys. produktu min. ( na palecie)
	50 mm
	Wibratory
	

	Wys. produktu maks. 
	250 mm
	Wibratory stołu/siła odśrodkowa maks. 
	80 kN

	Wysokość pakietu maks.(z paletą) + 1 warstwa wyrobu
	640 mm
	Wibratory stempla/siła odśrodkowa maks. 
	40 kN

	Produkcja na obniżonym stole na palecie
	
	Moce instalacyjne
	

	Wys. produktu maks. 
	600 mm
	Moc instalacyjna przy maks. liczbie wibratorów 
	48 KW

	Produkcja na obniżonym stole , zestawianie na podłożu
	
	
	

	Wys. produktu maks.
	650 mm
	
	


Zastrzega się możliwość zmian technicznych. Rysunki maszyn pokazują maszyny stosowane w praktyce. W zależności od przyjętych opcji wyposażenia możliwe są optyczne różnice pomiędzy rysunkiem i właściwym wyglądem maszyny.
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